Umwelt

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.

ZERTIFIKAT

tiber Produktkonformitat (QAL1)

Zertifikatsnummer: 0000056504

Bundesamt

Messeinrichtung:  LaserHawk 360 DI fiir Staub

Hersteller: Teledyne Monitor Labs
5 Inverness Drive East -
Englewood, CO 80112
USA

Priifinstitut: TUV Rheinland Energy GmbH
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Durch die DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiertes Priiflabor.
Die Akkreditierung gilt nur fir den in der Urkundenanlage D-PL-11120-02-00 aufgefiihrten Akkreditierungsumfang.
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. e A TUVRheinland®
0000056504 / 02. Juni 2021 Genau. Richtig.
Prufbericht: 936/21243744/B vom 15. September 2020
Erstmalige Zertifizierung: 03. Mai 2021
Gultigkeit des Zertifikats bis: 02. Mai 2026
Veroffentlichung: BAnz AT 03.05.2021 B9, Kapitel | Nummer 1.4

Genehmigte Anwendung

Das geprifte AMS ist geeignet zum Einsatz an Anlagen der 13. BImSchV, 44. BImSchV und
der TA Luft sowie an Anlagen der 27. BImSchV. Die gepriften Messbereiche wurden aus-
gewahlt, um einen mdglichst weiten Anwendungsbereich flr das AMS sicherzustellen.

Die Eignung des AMS fur diese Anwendung wurde auf Basis einer Laborprifung und eines
zehnmonatigen Feldtests an einer Abfallverbrennungsanlage beurteilt.

Das AMS ist fir den Umgebungstemperaturbereich von -20 °C bis +50 °C zugelassen.

Die Bekanntgabe der Messeinrichtung, die Eignungsprifung sowie die Durchfihrung der
Unsicherheitsberechnungen erfolgte auf Basis der zum Zeitpunkt der Prufung glltigen Be-
stimmungen. Aufgrund moglicher Anderungen rechtlicher Grundlagen sollte jeder Anwender

vor demg Einsgfz der Messeinrichtiwgisic S e||ﬁ”1, dass die Messeinrichtung #r berwa-
U enzwe €j ist.
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eltbund€Samt als Zustandi
e Uberwachung des Produktes und des Herstellungsprozesses
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000056504 / 02. Juni 2021 Genau. Richtig.

Veréffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 03.05.2021 B9, Kapitel | Nummer 1.4,
UBA Bekanntmachung vom 31. Marz 2021:

Messeinrichtung:
LaserHawk 360 DI fir Staub

Hersteller:
Teledyne Monitor Labs, Englewood CO, USA

Eignung:
Fir Anlagen der 13., 27., 44. BImSchV sowie der TA Luft

Messbereiche in der Eignungsprifung:

Komponente Zert|f|2|e.rungs- zusatzliche Messbereiche Einheit
bereich
0-50/0-100/
= 3
Staub 0- 20 0—200/0 - 300 mg/m

‘tngultig seit

Einschréankungen:
1. Die Messeinrichtung kann nur eingesetzt werden, wenn eine Unterschreitung des

T e .

2. Die A @bei d ignuggsprufuliy N 15267-3 de rrelati-
on R’ g Kalijggrfu e M 3 [

Hinweise:

1. Das Wartungsintervall betragt drei Monate.

2. Die Staubkonzentration wird im feuchten Abgas unter Betriebsbedingungen ge-
messen.

Priufbericht:

TUV Rheinland Energy GmbH, KdIn
Bericht-Nr.: 936/21243744/B vom 15. September 2020
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000056504 / 02. Juni 2021 Genau. Richtig.

Zertifiziertes Produkt
Das Zertifikat gilt fur automatische Messeinrichtungen, die mit der folgenden Beschreibung
ubereinstimmen:

Der LaserHawk360 DI arbeitet nach dem Prinzip der Streulichtmessung (Ruckwartsstreu-
ung). Die Messung erfolgt bertihrungslos, kontinuierlich und ohne Probenentnahme im
Rauchgasstrom oberhalb des Taupunkts. Das rote Licht einer Laserdiode wird in den Mess-
kanal gesendet und beleuchtet die Staubpartikel im Messvolumen. Von den im Messvolumen
befindlichen Partikeln wird dieses Licht gestreut. Staubpartikel im Abgaskanal reflektieren ei-
nen Teil des projizierten Laserlichts zurtick in das optische System des Gerates. Der Detek-
tor der Messeinrichtung erfasst dieses zurtickgestreute Licht. Das Verhaltnis der gemesse-
nen Streulichtintensitat zur ausgestrahlten Sendelichtintensitat entspricht der Partikeldichte
im Messvolumen.

Die gemessene Streulichtintensitat ist proportional zur Staubkonzentration. Da die Streu-
lichtintensitat aber nicht nur von Anzahl und GréRe der Partikel, sondern auch von deren op-
tischen Eigenschaften abhangt, muss das Messsystem flir eine exakte Messung der Staub-
konzentration durch eine gravimetrische Vergleichsmessung kalibriert werden.

Die eignungsgepruifte Messeinrichtung LaserHawk 360 DI besteht aus den folgenden Haupt-
baugruppen:

Optlkkopf Einheit

inheit enthalt alle !«t'/e eldo elemente, die notwendig sin® einen
1 hI i lhal zu ie d uruck-

de k starkern
r| ische QDigP! e @Qastatur

ine automatische Null- und Refe-
renzpunktkontrollmdglichkeit ist in die Optikkopf-Einhel mtegriert.

Spillufts

Das Spullufts gefl rte Lu@zum O Spulluftsyst t aus dem
Geblasem Tt - Nl un de chutzab-
deckung. Lufti flansch ern, dass

die optischen Oberﬂéchen des Gerats verunreinigt werden.

Kalibrierungs-Kit

Das Kalibrierungs-Kit ist eine Prufeinrichtung, die fur die Montage vor dem Austrittsfenster
des Optikkopfes bei Wartungsarbeiten oder Revisionen vorgesehen ist. Mit dem Prifgerat
kénnen Messwerte simuliert werden. Es enthalt auch Prifungsstandards, die verwendet
werden, um zwischenzeitlich Null- und Referenzpunktkontrollen durchflihren zu kénnen. Je-
des Kalibrierungs-Kit ist spezifisch flr den Monitor, fir den es eingestellt wurde. Es ist mit ei-
ner Seriennummer gekennzeichnet, die mit der des Monitors Ubereinstimmt, flr den es ein-
gestellt worden ist.

Fir jede Messeinrichtung werden zwei Prufungsstandards und eine lichtundurchlassige Plat-
te zur Nullpunktkontrolle mitgeliefert. Diese Priffilter sind zum Einsetzen in das Kalibrier-Kit
vorgesehen.

Lichtfalle

Die optionale Lichtfalle ist ein Gerat, das verhindert, dass Laserlicht, die die Schornstein-
wand gegenlber dem Optikkopf berlhrt, in die Sichtoptik zurlickreflektiert wird. Die Lichtfal-
leneinheit ist in der Regel nur erforderlich, wenn der Schornsteindurchmesser eines Anwen-
ders weniger als 2 m betragt (aber bei groReren Durchmessern wenn die Befestigungsrohr-
lange, der Messbereich oder andere Faktoren dies erforderlich machen). Im Zweifelsfall ist
hierzu der Hersteller zu konsultieren. Die Lichtfalle gehdrt zum gepruften Umfang der Mess-
einrichtung, war aber fur die Untersuchungen im Feld nicht erforderlich, da hier ein Abstand
von ca. 5 m zur gegenuberliegenden Kanalwand zur Verfigung stand.
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000056504 / 02. Juni 2021 Genau. Richtig.

Allgemeine Anmerkungen

Dieses Zertifikat basiert auf dem gepruften Gerat. Der Hersteller ist daflr verantwortlich,
dass die Produktion dauerhaft den Anforderungen der DIN EN 15267 entspricht. Der Herstel-
ler ist verpflichtet, ein gepruftes Qualitatsmanagementsystem zur Steuerung der Herstellung
des zertifizierten Produktes zu unterhalten. Sowohl das Produkt als auch die Qualitdtsmana-
gementsysteme missen einer regelmaRigen Uberwachung unterzogen werden.

Falls festgestellt wird, dass das Produkt aus der aktuellen Produktion mit dem zertifizierten
Produkt nicht mehr tbereinstimmt, ist die TUV Rheinland Energy GmbH unter der auf Seite 1
angegebenen Adresse zu informieren.

Das Zertifikatszeichen mit der produktspezifischen ID-Nummer, das an dem zertifizierten
Produkt angebracht oder in Werbematerialien fir das zertifizierte Produkt verwendet werden
kann, ist auf Seite 1 dieses Zertifikates dargestellt.

Dieses Dokument sowie das Zertifikatszeichen bleiben Eigentum der TUV Rheinland Energy
GmbH. Mit dem Widerruf der Bekanntgabe verliert dieses Zertifikat seine Giiltigkeit. Nach
Ablauf der Giiltigkeit des Zertifikats und auf Verlangen der TUV Rheinland Energy GmbH
muss dieses Dokument zurlickgegeben und das Zertifikatszeichen darf nicht mehr verwen-
det werden.

Die ak{ljelle \Jbrsion dieses Zertifi¥atls Jld gei® Giiltigkeit kann auch unter &r ghternet-
LS eﬁegru I g S e I

Dokumentenhistorie

Die Zertifj lesCiMieh serH3 20 Digapsiert a i nden dar-
gestellten Do nd dgregelrgllRigen g e Uberwachupl de alitatsma-
nagementsygems ergiffiers: ] [

Erstzertifizierung gemaf DIN EN 15267

Zertifikat Nr. 0000056504 02. Juni 2021

Glltigkeit des Zertifikats: 02. Mai 2026

Prifbericht 936/21243744/B vom 15. September 2020

TUV Rheinland Energy GmbH, KéIn

Veroffentlichung: BAnz AT 03.05.2021 B9, Kapitel | Nummer 1.4
UBA Bekanntmachung vom 31. Marz 2021
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000056504 / 02. Juni 2021 Genau. Richtig.

Berechnung der Gesamtunsicherheit nach DIN EN 14181 und DIN EN 15267-3

Messeinrichtung

Hersteller Teledyne Monitor Labs

Bezeichnung der Messeinrichtung LaserHawk 360 DI

Seriennummer der Priiflinge 36000225 / 36000226

Messprinzip Sreulichtmessung (RUckwartsstreuung)
Prufbericht 936/21243744/B

Priifinstitut TUV Rheinland

Berichtsdatum 15.09.2020

Messkomponente Staub

Zertifizierungsbereich ZB 0 - 20 mg/m?

Berechnung der erweiterten Messunsicherheit

PrifgroRe u?
Standardabweichung aus Doppelbestimmungen * Un 0,205 mg/m? 0,042 (mg/md)?
Linearitat / Lack-of-fit Unnt 0,098 mg/m? 0,010 (mg/m?)?
Nullpunktdrift aus Feldtest Us, -0,035 mg/m? 0,001 (mg/m?)?
Referenzpunktdrift aus Feldtest uss 0,323 mg/m? 0,104 (mg/m?)?
Einfluss der Umgebungstemperatur am Referenzpunkt U 0,265 mg/m? 0,070 (mg/m?)?
Einfluss Uy, 0,098 mg/m? 0,01Qa (mg/m?)?
Unsicher 0,162 ma/m? 0,02 /m?)?

Der gr e I

"Wied

"Stand

2

Kombinierte Standardunsicherheit (umax j) 0,51 mg/m®

Erweiterte Unsicherheit ' U=u,*k=u;,* 1,96 1,01 mg/m?

g/m3 10,1
mg/m3 30,0
/m 22,5
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