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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

Umwelt
Bundes
Amt @ .
Fiir Mensch und Umwelt Zertifikatsnummer: 1701628.20-ts Industrie Service
Uber Produktkonformitat (QAL 1)
Zertifikatsnummer: 1701628.20-ts

Messeinrichtung LDS 6 7MB6121 mit Sensor CD6 7MB6122 fur HCIl und H,O
Geritehersteller Siemens AG

Ostliche Rheinbriickenstrafie 50

76187 Karlsruhe

Deutschland
Priifinstitut TUV SUD Industrie Service GmbH

Hiermit wird bescheinigt, dass die AMS die Anforderungen der Normen
DIN EN 15267-1: 2009, DIN EN 15267-2: 2009, DIN EN 15267-3: 2008 und DIN EN 14181: 2004
erfiillt.

,/"- DIN EN 15267

- Zertifikat Nr.: 1701628.20-ts

~ gliltig bis
NIN1R r

Eignungsbekanntgabe im Bundesanzeiger  Giiltigkeit des Zertifikates

vom 05.03.2013 bis 04.03.2018
Umweltbundesamt TUV SUD Industrie Service GmbH
Dessau, den 27.03.2013 Pruflaboratorium Emissionsmessung/ Kalibrierung

Mnchen, den 26.03.2013
‘ /

PR 1N

i. A. Dr. Marcel Langner Dr. Michael Waeber

_— ®
TUV 800 Industrie Service - GmbH - Ablellung Umweltservice - Westendstrale 199 - 80686 Minchen « Germany TV
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Fiir Mensch und Umwelt

Zertifikatsnummer: 1701628.20-ts

Die Zertifizierung gilt fiir die in diesem Zertifikat aufgefiihrten Bedingungen

Priifbericht 1701628.20 vom 09.10.2012
Erstmalige Zertifizierung 05.03.2013
Giiltigkeit des Zertifikats bis 04.03.2018 (5 Jahre)

Verdffentlichung BAnz. AT 05.03.2013 B10, Kapitel I, Nr. 5.5

Genehmigte Anwendung

Die geprifte AMS ist geeignet zum Einsatz an genehmigungsbedurftigen Anlagen (Anlagen ge-
maf der 13. / 17, BImSchV, TA-Luft) und Anlagen der 27. BlImSchV. Die Eignung der AMS fir
diese Anwendung wurde auf Basis einer Laborprifung und eines mehr als dreimonatigen Feld-
tests des Messsystems LDS 6 7MB6121 an einer Anlage nach 17. BImSchV bewertet. Das Mess-
system ist bezlglich der Zentraleinheit fur den Umgebungstemperaturbereich von +5 °C bis
+40 °C und bezlglich der Sensoreinheit fur den Umgebungstemperaturbereich von -20 °C bis
+50 “C zugelassen.

Jeder Betreiber sollte in Abstimmung mit dem Hersteller sicherstellen, dass diese AMS fur die
Anlage, an der sie installiert werden soll, geeignet ist.

Basis der Zertifizierung

Dieses Zertifikat basiert auf dem Prifbericht 1701628.20 vom 09.10.2012 der TUV SUD Industrie
Service GmbH und auf der Eignungsbekanntgabe des Umweltbundesamtes als zustandige Stelle
sowie der Uberwachung des Produktes und des Herstellungsprozesses und der Verdéffentlichung
im Bundesanzeiger (BAnz. AT 05.03.2013 B10, Kapitel I, Nr. 5.5, UBA Bekanntmachung vom
12.02.2013).

Zentraleinheit LDS 6 7MB6121 fur HCI/H,O, Sensor 7TMB6122
Siemens AG, Karlsruhe

Messeinrichtung:
Hersteller:

Eignung: Fur genehmigungsbedurftige Anlagen sowie Anlagen

der 27. BImSchV

Messbereiche in der Eignungspriifung:

Industrie Service

Komponente Zertifizierungsbe- zusatzlicher Messbe- | Einheit
reich reich

HCI 0-15 0-90 mg/m?*

H,0 0-30 B Vol.-%

Diese Messbereiche entsprechen fir HCI bei einer Messweglange von 2,0 m und fur HzO von
1,25 m folgenden Produkten aus der Konzentration der Messkomponente und der optischen

Weglange:
Komponente Zertifizierungsbhe- zusatzlicher Messbe- | Einheit
reich reich
HCI 0-30,0 0-180 mg/m® x m
H,O 0-375 - Vol.-% x m

TOV 50D Industrie Service - GmbH - Ablellung Umweltservice - Westendstrafie 199 - 80686 Minchen - Garmany
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Flir Mensch und Umwelt Zertifikatsnummer: 1701628.20-ts Industrie Service

Softwareversion: R 25
Einschrinkungen:

1. Bei der HCI- und H,O-Messung tbersteigt fur Methankonzentrationen Uber 15 mg/m?® die
Summe der negativen Einflisse von Stérkomponenten (Querempfindlichkeit) 4 % des
Messbereichendwertes.

2. Fur die Komponente HCl und HgD konnte die Mindestanforderung an den Korrelationskoef-
fizienten der Kalibrierfunktion R® zum Teil nicht eingehalten werden.

3. Die Gehauseschutzklasse fur die Zentraleinheit betragt lediglich IP 20. Sollten die Einsatz-
bedingungen eine hohere Geh&useschutzklasse erfordern, so ist die Zentraleinheit in einen
Messschrank mit entsprechender Schutzklasse zu integrieren.

Hinweise:

1. Foir die Messeinrichtung in der Einkomponentenausfilhrung LDS 6 HCI werden die Mindest-
anforderungen ebenfalls eingehalten. Die eignungsgeprifte Geratekonfiguration ist unter
folgenden Bezeichnungen erhaltlich:

Gerétebezeichnung Messbereiche

7MB 6121 - OFT 0-15mg/m?* bzw. 0 - 90 mg/m* HCI
0 - 30 Vol.-% H20

7MB 6121 -0ET 0 - 15 mg/m? bzw. 0 - 90 mg/m? HCI

Sensoreinheit 7 MB 6122 - OW

2. Die Messeinrichtung muss mit einer Spulluftversorgung betrieben werden.
3. Der Messeinrichtung ist der Wert der Messgastemperatur und der Messgasdruck zur Verfa-

gung zu stellen. Dies kann als Analogsignal 4-20 mA erfolgen oder bei sehr konstanten
Verhaltnissen als Festwert parametriert werden.

4, Das Wartungsintervall betragt zwei Wochen.

5. Die Null- und Referenzpunktdrifts fiir HCI und H,O sind alle 12 Monate mit einer Justierhilfe
zu Uberprifen.

6. Der Gerategrenzwert flr die relative Transmission zur Stérungsmeldung fr Verschmutzung
oder Dejustierung der Sensorképfe ist auf mindestens 75 % einzustellen. (Die Abnahme der
Transmission kann ein Hinweis auf Dejustierung sein).

7. Erganzungsprufung (Uberfuhrung in die DIN EN 15267) zu den Bekanntmachungen des
Umweltbundesamtes vom 3. August 2009 (BAnz. S. 2929, Kapitel | Nummer 3.5) und vom
6. Juli 2012 (BAnz AT 20.07.2012 B11, Kapitel IV Mitteilung 30).

Priifbericht: TUV SUD Industrie Service GmbH, Munchen
Bericht-Nr.: 1701628.20 vom 9. Oktober 2012

TOV SUD Industrie Service - GmbH - Ableilung Umnwellservice - Weslendstrafte 199 - 80686 Minchen - Germany
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Fiir Mensch und Umwelt Zertifikatsnummer: 1701628.20-ts Industrie Service

Zertifiziertes Produkt

Das Zertifikat gilt fur automatische Messeinrichtungen, die mit der folgenden Beschreibung tber-
einstimmen:

Die gesamte geprifte Messeinrichtung setzt sich zusammen aus der Zentraleinheit 7 MB 6121,
dem Sensorpaar CD 6 7 MB 6122, dem Hybridkabel, Sensorverbindungskabel, optischen Justier-
vorrichtung und Referenz-Kit (RC 3009). Zur Messung von HCI und H,O arbeitet die Messeinrich-
tung nach dem Prinzip der hochauflésenden Molekularabsorptionsspektroskopie als In-situ-
Messung.

Hierbei erzeugt ein Diodenlaser Laserlicht im nahen Infrarotbereich, das durch das Messgas ge-
strahlt und vom Detektor empfangen wird. Die Wellenlénge des Laserlichts ist auf eine spezifische
Absorptionslinie des zu messenden Gases abgestimmt. Der Laser tastet diese einzelne Absorpti-
onslinie mit sehr hoher spektraler Auflésung kontinuierlich ab. Das Ergebnis ist eine vollstandig
aufgeloste einzelne Molekullinie, die auf Absorptionsstarke und Linienform analysiert wird. Durch
eine interne Referenz und Nullgasstrecke wird die Stabilitat des Spektrometers kontinuierlich
iberwacht und eine Justierung von Null- und Referenzpunkt ist in der Regel nicht erforderlich. Die
Sensoreinheit wird zum Schutz der optischen Grenzflachen mit externer Spulluft versorgt.

Die Zentraleinheit kann maximal bis zu drei Messgaskanale verarbeiten.

Zur externen Kontrolle von Null- und Referenzpunkt kann Referenz-Kit (RC 3009) far HCI und H,O
eingesetzt werden.

Das Gesamtsystem besteht aus folgenden Komponenten:

Zentraleinheit LDS 6 7TMB6121

Softwareversion R 25
Sensoreinheit CD 6 7MB6122
Hybridkabel Lange bis zu 1000 m

(Verbindung Zentraleinheit zu CD 6 Sensor Sender)
Sensorverbindungskabel verbindet CD 6 Sensor Sender mit CD 6 Sensor Empfanger

Zubehdr Optische Justiervorrichtung
Referenz-Kit

TOV SUD Industrie Service - GmbH - Abteilung Umweltservice - Westendslralie 199 - B06BE Minchen - Germany
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Filr Mensch und Umwelt Zertifikatsnummer: 1701628.20-ts Industrie Service

Allgemeine Anmerkungen

Dieses Zertifikat basiert auf dem gepriften Gerat. Der Hersteller ist dafar verantwortlich, dass die
Produktion dauerhaft den Anforderungen der DIN EN 15267 entspricht. Der Hersteller ist verpflich-
tet, ein gepriftes Qualitdtsmanagementsystem zur Steuerung der Herstellung des zertifizierten
Produktes zu unterhalten. Sowohl das Produkt als auch die Qualitatsmanagementsysteme mus-
sen einer regelmé&Rigen Uberwachung unterzogen werden.

Falls festgestellt wird, dass das Produkt aus der aktuellen Produktion mit dem zertifizierten Pro-
dukt nicht mehr tbereinstimmt, ist die TUV SUD Industrie Service GmbH, Abteilung Umweltser-
vice, zu informieren (Adresse s. Fulzeile).

Das Zertifikatszeichen, dass an dem zertifizierten Produkt angebracht oder in Werbematerialien
verwendet werden kann, ist auf Seite 1 dieses Zertifikates dargestelit.

Dieses Dokument sowie das Zertifikatszeichen bleiben Eigentum der TUV SUD Industrie Service
GmbH.

Mit dem Widerruf der Bekanntgabe verliert dieses Zertifikat seine Gltigkeit. Nach Ablauf der Gul-
tigkeit des Zertifikats und auf Verlangen der TUV SUD Industrie Service GmbH muss dieses Do-
kument zuriickgegeben werden und das Zertifikatszeichen darf nicht mehr verwendet werden.

Die aktuelle Version des Zertifikates und seine Guiltigkeit kénnen auch unter der Internetseite:
gall.de eingesehen werden.

Die Zertifizierung des Messsystems LDS 6 7MB6121 / 7MB6122 fur HCI und H,0 basiert auf den
im Folgenden dargesteliten Dokumenten und der regelmaRigen fortlaufenden Uberwachung des
Qualitatsmanagementsystems des Herstellers:

TOV 80D Industrie Service - GmbH - Abtellung Umweltservice - Westendsirafte 199 - 80686 Minchen « Germany
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Flir Mensch und Umwelt Zertifikatsnummer: 1701628.20-ts Industrie Service

Basispriifung:

Prufbericht: 840754 vom 5. Juli 2007
TUV SUD Industrie Service GmbH

Veroffentlichung: BAnz. 6. November 2007, Nr. 206, Seite 7925, Kapitel |, Nr. 2.2
UBA Bekanntmachung vom 23. September 2007

Ergédnzungspriifung Nr. 1:

Prufbericht: 840754-E vom 22. Februar 2008
TOV SUD Industrie Service GmbH

Verdffentlichung: BAnz. 3. September 2008, Nr. 133, Seite 3243, Kapitel I, Nr. 2.5
UBA Bekanntmachung vom 12. August 2008

Ergdnzungspriifung Nr. 2:

Prufbericht: 840754-E2 vom 31. Marz 2009
TUV SUD Industrie Service GmbH

Veroffentlichung: BAnz. 25. August 2009, Nr. 125, Seite 2929, Kapitel |, Nr. 3.5
UBA Bekanntmachung vom 3. August 2009

Mitteilungen:

Veréffentlichung: BAnz. 7. Marz 2008, Nr. 38, Seite 901, Kapitel IV, Mitteilung 1
UBA Bekanntmachung vom 14. Februar 2008

Versffentlichung: BAnz. 25. August 2009, Nr. 125, Seite 2929, Kapitel lll, Mitteilung 24 und 26
UBA Bekanntmachung vom 3. August 2009

Versffentlichung: BAnz. 12. Februar 2010, Nr, 24, Seite 552, Kapitel IV, Mitteilung 21
UBA Bekanntmachung vom 25. Januar 2010

Veréffentlichung: BAnz. 2. Méarz 2012, Nr. 36, Seite 920, Kapitel IV, Mitteilung 19
UBA Bekanntmachung vom 23, Februar 2012

Verdffentlichung: BAnz. AT 20. Juli 2012 B11, Kapitel IV, Mitteilung 30
UBA Bekanntmachung vom 06. Juli 2012

Erstzertifizierung nach DIN EN 15267:

Zertifikat Nr. 1701628.20-ts 05. Marz 2013
Gultigkeit des Zertifikats bis 04. Marz 2018 (5 Jahre)

Priifbericht: 1701628.20 vom 09.10.2012,

TUV SUD Industrie Service GmbH

Vertffentlichung: BAnz. AT 05.03.2013 B10, Kapitel I, Nr. 5.5
UBA Bekanntmachung vom 12. Februar 2013

TOV 80D Industrie Service - GmbH - Abteilung Umwaltservice - Weslendstrale 199 - 80686 Minchen - Germany
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Filr Mensch und Umwelt

Zertifikatsnummer: 1701628.20-ts

Industrie Service

Berechnung der Gesamtunsicherheit fiir die QAL1 Priifung nach DIN EN 14181 und

DIN EN 15267-3

Gesamtunsicherheit fiir die Messkomponente HCI im Messbereich 0-15 mg/m?®

Verfahrenskenngréfe Unsicherheit Wert der Stan- Quadrat der Stan-

dardunsicherheit | dardunsicherheit in
in mg/m’® (mg/m?)?

Lack-of-fit Hjof -0,083 0,007

Nullpunktdriﬂ Uz 0,260 0,063

Referenzpunktdrift ugs 0,234 0,055

Einfluss der Umgebungstemperatur am y

Referenzpunkt : 0,377 0,142

Einfluss des Probegasdruckes up 0,164 0,027

Einfluss des Probegasvolumenstroms | uf

Einfluss der Netzspannung Uy 0,047 0,002

Querempfindlichkeit U 0,268 0,072

Standardabweichung aus Doppelbe-

stimmungen oder Wiederholstandard- | u

abweichung am Referenzpunkt 0,223 0,050

Unsicherheit des Prlifgases (2% bei 4

70% ZB) g 0,121 0,04

Unsicherheit Auswandern Messlicht U -0,165 0,027

Summe B 0,464

Kombinierte Standardunsicherheit ue =y ) 0,681 mg/m?

Erweiterte Unsicherheit Upes= 1,96 x ue 1,335 mg/m?®

Relative erweiterte Unsicherheit U 13,4 %GW

Geforderte Messunsicherheit

nach DIN EN 15267 - 3

(GW 10 mg/ m®) 30 %GW

Anforderung bezliglich der Messunsi- ja

cherheit eingehalten

" hier: Standardabweichung aus Doppelbestimmungen

TOV 8UD Industrie Service - GmbH - Ableilung Umweltservice - Westendstrafte 199 - 80686 Miinchen - Germany
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Fiir Mensch und Umweit

Zertifikatsnummer: 1701628.20-ts

Industrie Service

Berechnung der Gesamtunsicherheit fiir die QAL1 Priifung nach DIN EN 14181 und

DIN EN 15267-3

Gesamtunsicherheit fiir die Messkomponente H,O im Messbereich 0-30 Vol.-%

Verfahrenskenngréfie Unsicherheit Wert der Stan- Quadrat der Stan-
dardunsicherheit | dardunsicherheitin
in Vol.-% (Vol.-%)?
Lack-of-fit tiof -0,081 0,01
Nullpunktdrift Ud,z 0,398 016
Referenzpunktdrift Ud s 0,398 0,16
Einfluss der Umgebungstemperatur am "
Referenzpunkt : 0,329 0,11
Einfluss des Probegasdruckes tp 0,106 0,01
Einfluss des Probegasvolumenstroms | u
Einfluss der Netzspannung iy 0,061 0,00
Querempfindlichkeit u; 0,443 0.20
Standardabweichung aus Doppelbe-
stimmungen oder Wiederholstandard- | u
abweichung am Referenzpunkt ” 0,317 0,10
Unsicherheit des Priifgases (2% bei
70% ZB) Ug 0,420 0,18
Unsicherheit Auswandern Messlicht Unb 0,329 0,11
Summe - 0,91
2

- . . = ; ,954 | Vol.-%
Kombinierte Standardunsicherheit i Z(u') 085 e
Erweiterte Unsicherheit Uoos= 1,96 X Ue 187 | Vol-%
Relative erweiterte Unsicherheit U 9/4 | % vom Richtwert
Geforderte Messunsicherheit 5 :
(Richtwert 20 Vol.-%) 22,5 | % vom Richtwert
Anforderung bez(iglich der Messunsi- ia
cherheit eingehalten !

7 hier: Standardabweichung aus Doppelbestimmungen

TOV SUD Industrie Service - GmbH - Abteilung Umweltservice - Westendstrafbe 199 - 0686 Minchen + Germany
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