4 A TUVRheinland”

Genau. Richtig.

ZERTIFIKAT

iiber Produktkonformitat (QAL1)

Zertifikatsnummer: 0000039317_02

Messeinrichtung:  APDA-371 mit PMo-Vorabscheider fir Schwebstaub PM1o

Hersteller: HORIBA Europe GmbH
Hans-Mess-Str. 6
61440 Oberursel/Ts.
Deutschland

Priifinstitut: TUV Rheinland Energy GmbH

Es wird bescheinigt,
dass das AMS unter Beriicksichtigung der Normen
VDI 4202-1 (2010), VDI 4203-3 (2010), DIN EN 12341 (1998), DIN EN 16450 (2017),
Leitfaden zum Nachweis der Gleichwertigkeit von Immissionsmessverfahren (2010),
DIN EN 15267-1 (2009) und DIN EN 15267-2 (2009)

gepriift wurde und zertifiziert ist.

Die Zertifizierung gilt fur die in diesem Zertifikat aufgefahrten Bedingungen
(das Zertifikat umfasst 9 Seiten).
Das vorliegende Zertifikat ersetzt das Zertifikat 0000039317_01 vom 22. Juli 2018.

Eignungsgepruft
Entspricht
2008/50/EG

DIN EN 15267
RegelmaBige
Uberwachung

i "” ®
il TUVRheinland
| WZERTIFIZIERT §)

www.tuv.com

eSS ——— 1D 0000039317
Eignungsbekanntgabe im Giiltigkeit des Zertifikates bis:
Bundesanzeiger vom 24. Méarz 2020 23. Méarz 2025
Umweltbundesamt TUV Rheinland Energy GmbH
Dessau, 04. Juni 2020 Kéln, 03. Juni 2020
Aol b D AA T
i. A. Dr. Marcel Langner ppa. Dr. Peter Wilbring
www.umwelt-tuv.eu TUV Rheinland Energy GmbH
tre@umwelt-tuv.eu Am Grauen Stein
Tel. + 49 221 806-5200 51105 K6In

Durch die DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17025:2005 akkreditiertes Priflabor.
Die Akkreditierung gilt nur fiir den in der Urkundenanlage D-PL-11120-02-00 aufgefiihrten Akkreditierungsumfang.
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. e A TUVRheinland®
0000039317_02 / 04. Juni 2020 Genau. Richtig.
Priifbericht: 936/21221789/A vom 19. Marz 2013 und Addendum
936/21246946/A vom 7. September 2019
Erstmalige Zertifizierung: 23. Juli 2013
Gultigkeit des Zertifikats bis: 23. Marz 2025
Veroffentlichung: BAnz AT 24.03.2020 B7, Kapitel IV Mitteilung 50

Genehmigte Anwendung
Das geprufte AMS ist geeignet zur kontinuierlichen Immissionsmessung der PM;q-Fraktion
im Schwebstaub im stationéaren Einsatz.

Die Eignung des AMS flr diese Anwendungen wurde auf Basis einer Laborprifung und ei-
nes Feldtests (Erstprufung) mit drei unterschiedlichen Standorten bzw. Zeitraumen und einer
Aquivalenzprufung mit sieben unterschiedlichen Standorten bzw. ZeitrAumen beurteilt.

Das AMS ist fir den Umgebungstemperaturbereich von +5 °C bis +40 °C zugelassen.

Die Bekanntgabe der Messeinrichtung, die Eignungsprifung sowie die Durchfiihrung der
Unsicherheitsberechnungen erfolgte auf Basis der zum Zeitpunkt der Prifung giltigen Be-
stimmungen. Aufgrund méglicher Anderungen rechtlicher Grundlagen sollte jeder Anwender
vor dem Einsatz der Messeinrichtung in Abstimmung mit dem Hersteller sicherstellen, dass
diese Messeinrichtung zur Uberwachung der fiir ihn relevanten Messwerte geeignet ist.

Jeder potentielle Nutzer sollte in Abstimmung mit dem Hersteller sicherstellen, dass dieses
AMS flr den vorgesehenen Einsatzzweck geeignet ist.

Basis der Zertifizierung
Dieses Zertifikat basiert auf:

e Prifbericht 936/21221789/A vom 19. Marz 2013 und Addendum 936/21246946/A vom
7. September 2019 der TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH bzw. TUV Rheinland
Energy GmbH

e Eignungsbekanntgabe durch das Umweltbundesamt als zustandige Stelle

e Uberwachung des Produktes und des Herstellungsprozesses
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000039317_02 / 04. Juni 2020 Genau. Richtig.

Veroffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 23.07.2013 B4, Kapitel 11l Nummer 3.1,
UBA Bekanntmachung vom 3. Juli 2013:

Messeinrichtung:  APDA-371 mit PMo-Vorabscheider

Hersteller: HORIBA Europe GmbH, Oberursel

Eighung:

Zur kontinuierlichen Immissionsmessung der PMo-Fraktion im Schwebstaub im stationéren

Einsatz

Messbereiche in der Eignungsprufung:

Komponente Zertifizierungsbereich | Einheit

PMyo 0-1.000 Hg/mé

Softwareversion:  Version 3236-07 5.1.1
Einschréankungen: Keine

Hinweise:

1. Das Gerat ist zur Erfassung von PM;y mindestens mit folgenden Optionen auszustat-
ten: Probenahmeheizung (BX-830), Probenahmekopf (BX-802) und Umgebungstem-
peratursensor (BX-592) bzw. kombinierter Druck- und Temperatursensor (BX-596).

2.  Die Heizung darf nur in der wahrend der Eignungsprifung verwendeten Betriebswei-
se eingesetzt werden.

3. Die Volumenstromregelung hat auf Betriebsvolumen in Bezug auf die Umgebungs-
bedingungen zu erfolgen (Betriebsart ACTUAL).

4.  Die Zykluszeit wahrend der Eignungsprifung betrug 1 h, d. h. jede Stunde wurde ein
automatischer Filterwechsel durchgefiihrt. Jeder Filterfleck wurde nur einmal be-
probt.

5 Die Messeinrichtung ist in einem verschlieRbaren Messcontainer zu betreiben.

6. Die Messeinrichtung ist mit dem gravimetrischen PMj,-Referenzverfahren nach
DIN EN 12341 regelmé&flig am Standort zu kalibrieren.

7.  Die Messeinrichtung kann optional mit der Pumpe BX-125 betrieben werden.

8. Die Messeinrichtung wird seit Januar 2012 mit einer neu designten Ruckplatte ver-
trieben, um die erweiterten Schnittstellen, u. a. des optionalen Reportprozessors BX-
965, unterzubringen.

9. Die Messeinrichtung erfillt die Anforderungen der DIN EN 12341 sowie des Leitfa-
dens ,Demonstration of Equivalence of Ambient Air Monitoring Methods® in der Ver-
sion vom Januar 2010. Daruber hinaus erflllt die Herstellung und das Qualitdtsma-
nagement der Messeinrichtung APDA-371 die Anforderungen der DIN EN 15267.

10. Die Erstbekanntgabe der Messeinrichtung erfolgte mit Bekanntmachung des Um-
weltbundesamtes vom 25. Januar 2010 (BAnz. S. 552, Kapitel IV, 11. Mitteilung). Die
letzte Mitteilung zur Messeinrichtung erfolgte mit Bekanntmachung des Umweltbun-
desamtes vom 6. Juli 2012 (BAnz AT 20.07.2012 B11, Kapitel IV 3. Mitteilung).

11. Der Prifbericht mit der Berichtsnummer 936/21221789/A ist im Internet unter
www.gall.de einsehbar.

Priufbericht:
TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH, Kéln
Bericht-Nr.: 936/21221789/A vom 19. Marz 2013
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000039317_02 / 04. Juni 2020 Genau. Richtig.

Veroffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 02.04.2015 B5, Kapitel IV Mitteilung 9,
UBA Bekanntmachung vom 25. Februar 2015:

9 Mitteilung zu der Bekanntmachung des Umweltbundesamtes vom 3. Juli 2013
(BAnz AT 23.07.2013 B4, Kapitel Il Nummer 3.1)

Der Drucksensor 970603 (MICROSWITCH #185PC15AT) in der Messeinrichtung
APDA-371 mit PMy,-Vorabscheider der Fa. HORIBA Europe GmbH wurde abgekin-
digt und durch den Drucksensor 970595 (HONEYWELL SSCDANNO15PAAAS5) er-
setzt.

Stellungnahme der TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH vom 20. September
2014

Veroffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 26.08.2015 B4, Kapitel V Mitteilung 42,
UBA Bekanntmachung vom 22. Juli 2015:

42  Mitteilung zu den Bekanntmachungen des Umweltbundesamtes vom 3. Juli
2013 (BAnz AT 23.07.2013 B4, Kapitel Il Nummer 3.1) und vom 25. Februar
2015 (BAnz AT 02.04.2015 B5, Kapitel IV 9. Mitteilung)

Die Immissionsmesseinrichtung APDA-371 mit PMj,-Vorabscheider der Fa. HORIBA
Europe GmbH kann auch mit der Vakuumpumpe vom Typ BECKER VT 4.4 betrie-
ben werden.

Stellungnahme der TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH vom 23. Marz 2015

Veroffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 31.07.2017 B12, Kapitel Il Mitteilung 33,
UBA Bekanntmachung vom 13. Juli 2017:

33 Mitteilung zu den Bekanntmachungen des Umweltbundesamtes vom 3. Juli
2013 (BAnz AT 23.07.2013 B4, Kapitel Il Nummer 3.1) und vom 22. Juli 2015
(BAnz AT 26.08.2015 B4, Kapitel V 42. Mitteilung)

Die aktuelle Softwareversion fur die Immissionsmesseinrichtung APDA-371 mit
PMyo-Vorabscheider fir Schwebstaub PM,, der Firma HORIBA Europe GmbH lautet:
3236-7 V 5.5.0.

Stellungnahme der TUV Rheinland Energy GmbH vom 8. Mérz 2017
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000039317_02 / 04. Juni 2020 Genau. Richtig.

Veroffentlichung im Bundesanzeiger: BAnz AT 24.03.2020 B7, Kapitel IV Mitteilung 51,
UBA Bekanntmachung vom 24. Februar 2020:

51 Mitteilung zu den Bekanntmachungen des Umweltbundesamtes vom
3. Juli 2013 (BAnz AT 23.07.2013 B4, Kapitel Il Nummer 3.1) und vom
13. Juli 2017 (BAnz AT 31.07.2017 B12, Kapitel Il 33. Mitteilung)

Die Messeinrichtung APDA-371 mit PM,p-Vorabscheider fir Schwebstaub PM,, der
Firma HORIBA Europe GmbH erfullt die Anforderungen der DIN EN 16450. Ein Ad-
dendum zum Prufbericht mit der Berichtsnummer 936/21221789/A ist im Internet
unter www.gall.de einsehbar.

Die aktuelle Softwareversion lautet: 3236-05 3.14.3
Stellungnahme der TUV Rheinland Energy GmbH vom 6. Dezember 2019

Zertifiziertes Produkt
Das Zertifikat gilt fur automatische Messeinrichtungen, die mit der folgenden Beschreibung
Ubereinstimmen:

Die Messeinrichtung APDA-371 mit PMj,-Vorabscheider ist bis auf ein abgeandertes Front-
design absolut baugleich mit der Messeinrichtung BAM-1020 und wurde von der Fa. Met
One Instruments, Inc. entwickelt und bei Met One komplett gefertigt.

Das Schwebstaubimmissionsmessgerat APDA-371 mit PM;o-Vorabscheider besteht aus dem
PMyo-Probenahmekopf BX-802, dem Probenahmerohr, der Probenahmeheizung BX-830,
dem Umgebungstemperatursensor BX-592 (inkl. Strahlungsschutzschild) bzw. dem kombi-
nierten Druck- und Temperatursensor BX-596, der Vakuumpumpe BX-127 bzw. optional
BX-125, dem Messgerat APDA-371 (inkl. Glasfaserfilterband), den jeweils zugehdrigen An-
schlussleitungen und -kabeln sowie Adaptern, der Dachdurchfiihrung inkl. Flansch sowie
dem Handbuch in deutscher Sprache.

Die Messeinrichtung basiert auf dem Messprinzip der Beta-Abschwachung.

Die Partikelprobe passiert mit einer Durchflussrate von 1 m3/h den PM;,-Probenahmekopf
und gelangt Uber das Probenahmerohr zum eigentlichen Messgerat APDA-371.

Im Rahmen der Eignungsprifung wurde die Messeinrichtung mit der Probenahmeheizung
BX-830 betrieben.

Die Partikel erreichen das Messgerat und werden auf dem Glasfilterband der radiometri-
schen Messung abgeschieden.

Im Rahmen der Eignungsprifung war eine Zykluszeit von 60 min eingestellt mit einem Zeit-
bedarf fir die radiometrische Messung von 4 min.

Die Zykluszeit setzt sich daher zusammen aus 2 x 4 min fur die radiometrische Messung
(Io & 13) sowie ca. 1-2 min fur Filterbandbewegungen. Damit liegt die effektive Probenahme-
zeit bei 50 min.

Die Messeinrichtung erlaubt dariiber hinaus zur Erhéhung der Genauigkeit der radiometri-
schen Messung eine Erweiterung der Messzeit auf 6 oder 8 min. Damit sinkt jedoch die ef-
fektive Probenahmezeit auf 46 bzw. 42 min ab.

Die radiometrische Massenbestimmung wird im Werk kalibriert und im laufenden Betrieb im
Rahmen der gerateinternen Qualitatssicherung stiindlich an Nullpunkt (unbelegter Filterfleck)
und Referenzpunkt (eingebaute Referenzfolie) tUberprift. Aus den erzeugten Daten lassen
sich auf einfachem Wege Messwerte an Null- und Referenzpunkt herleiten. Diese kdnnen mit
den Stabilitatsanforderungen (Drift) bzw. mit dem Sollwert fiir die Referenz (Werkseinstel-
lung) verglichen werden.
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000039317_02 / 04. Juni 2020 Genau. Richtig.

Allgemeine Anmerkungen

Dieses Zertifikat basiert auf dem gepriften Gerat. Der Hersteller ist dafir verantwortlich,
dass die Produktion dauerhaft den Anforderungen der DIN EN 15267 entspricht. Der Herstel-
ler ist verpflichtet, ein gepriftes Qualitatsmanagementsystem zur Steuerung der Herstellung
des zertifizierten Produktes zu unterhalten. Sowohl das Produkt als auch die Qualitatsmana-
gementsysteme miissen einer regelmaRigen Uberwachung unterzogen werden.

Falls festgestellt wird, dass das Produkt aus der aktuellen Produktion mit dem zertifizierten
Produkt nicht mehr tGbereinstimmt, ist die TUV Rheinland Energy GmbH unter der auf Seite 1
angegebenen Adresse zu informieren.

Das Zertifikatszeichen mit der produktspezifischen ID-Nummer, das an dem zertifizierten
Produkt angebracht oder in Werbematerialien fir das zertifizierte Produkt verwendet werden
kann, ist auf Seite 1 dieses Zertifikates dargestellt.

Dieses Dokument sowie das Zertifikatszeichen bleiben Eigentum der TUV Rheinland Energy
GmbH. Mit dem Widerruf der Bekanntgabe verliert dieses Zertifikat seine Giltigkeit. Nach
Ablauf der Giiltigkeit des Zertifikats und auf Verlangen der TUV Rheinland Energy GmbH
muss dieses Dokument zuriickgegeben und das Zertifikatszeichen darf nicht mehr verwen-
det werden.

Die aktuelle Version dieses Zertifikates und seine Giiltigkeit kann auch unter der Internet-
adresse: gall.de eingesehen werden.

Dokumentenhistorie

Die Zertifizierung der Messeinrichtung APDA-371 mit PMyo-Vorabscheider basiert auf den im
folgenden dargestellten Dokumenten und der regelmafigen fortlaufenden Uberwachung des
Qualitatsmanagementsystems des Herstellers:

Mitteilungen

Stellungnahme der TUV Rheinland Immissionsschutz und Energiesysteme GmbH vom 30.
Marz 2009

Veroffentlichung: BAnz. 25. August 2009, Nr. 125, S. 2929, Kapitel 11l Mitteilung 6

UBA Bekanntmachung vom 3. August 2009

(Software- und Gerateanderungen)

Stellungnahme der TUV Rheinland Immissionsschutz und Energiesysteme GmbH vom
9. Oktober 2009

Veroffentlichung: BAnz. 12. Februar 2010, Nr. 24, S. 553, Kapitel IV Mitteilung 11
UBA Bekanntmachung vom 25. Januar 2010

(OEM: BAM1020 als APDA371)

Stellungnahme der TUV Rheinland Immissionsschutz und Energiesysteme GmbH vom
10. Mai 2010

Veréffentlichung: BAnz. 28. Juli 2010, Nr. 111, S. 2597, Kapitel 11l Mitteilung 8

UBA Bekanntmachung vom 12. Juli 2010

(Anderung Geratename)

Stellungnahme der TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH vom 22. Marz 2012
Veréffentlichung: BAnz AT 20.07.2012 B11, Kapitel IV Mitteilung 3

UBA Bekanntmachung vom 6. Juli 2012

(Diverse Anderungen)
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000039317_02 / 04. Juni 2020 Genau. Richtig.

Erstzertifizierung gemafl DIN EN 15267

Zertifikat-Nr.0000039317_00: 20. August 2013
Gultigkeit des Zertifikats bis: 22. Juli 2018

Prifbericht: 936/21221789/A vom 19. Mérz 2013

TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH

Veréffentlichung: BAnz AT 23.07.2013 B4, Kapitel 11l Nummer 3.1
UBA Bekanntmachung vom 3. Juli 2013

Mitteilungen

Stellungnahme der TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH vom 20. September 2014
Veroffentlichung: BAnz AT 02.04.2015 B5, Kapitel IV Mitteilung 9

UBA Bekanntmachung vom 25. Februar 2015

(Gerateanderungen)

Stellungnahme der TUV Rheinland Energie und Umwelt GmbH vom 23. Marz 2015
Veroffentlichung: BAnz AT 26.08.2015 B4, Kapitel V Mitteilung 42

UBA Bekanntmachung vom 22. Juli 2015

(Gerateanderungen)

Stellungnahme der TUV Rheinland Energy GmbH vom 8. Mérz 2017
Veréffentlichung: BAnz AT 31.07.2017 B12, Kapitel 1l Mitteilung 33
UBA Bekanntmachung vom 13. Juli 2017

(Softwareéanderung)

Erneute Ausstellung des Zertifikats

Zertifikat-Nr. 0000039317_01: 22. Juli 2018
Gliltigkeit des Zertifikats bis: 22. Juli 2023

Zertifikat auf Basis einer Mitteilung

Zertifikat Nr. 0000039317_02: 04. Juni 2020

Gliltigkeit des Zertifikats: 23. Marz 2025

Prifbericht: 936/21221789/A vom 19. Mérz 2013 und Addendum 936/21246946/A vom
7. September 2019

TUV Rheinland Energy GmbH, Kéln

Veroffentlichung: BAnz AT 24.03.2020 B7, Kapitel 1V Mitteilung 50

UBA Bekanntmachung vom 24. Februar 2020
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Zertifikat: A TUVRheinland®
0000039317_02 / 04. Juni 2020 Genau. Richtig.

Vergleich Testgerat mit Referenzgerat geman
Richtlinie DIN EN 16450:2017

. SN 4924 / 01/ J7860 / SN 17022 &
FURITE AERASTS ol SN 4925 / &2 / 37863 / SN 17011
Grenzwert 50 pg/m3
Status Messwerte Korrektur Steigung und Offset erlaubte Unsicherheit 25 %

Alle Vergleiche

Unsicherheit zwischen Referenz 0,67 Hg/m3
Unsicherheit zwischen Priiflingen 1,18 ug/m3

SN 4924 / 01/ J7860 / SN 17022 & SN 4925 / 02 / J7863 / SN 17011
Anzahl Wertepaare 320
Steigung b 1,000 nicht signifikant
Unsicherheit von b 0,008
Achsabschnitt a 0,009 nicht signifikant
Unsicherheit von a 0,280
Erweiterte Messunsicherheit Wcy 12,27 %

Alle Vergleiche, 230 pg/m?

Unsicherheit zwischen Referenz 0,91 Hg/m3
Unsicherheit zwischen Priiflingen 1,44 pg/m3
SN 4924 / ©1/J7860 / SN 17022 & SN 4925 / ©2 / J7863 / SN 17011
Anzahl Wertepaare 105
Steigung b 1,007
Unsicherheit von b 0,017
Achsabschnitt a -0,652
Unsicherheit von a 0,997
Ernweiterte Messunsicherheit W ¢y 15,09 %

Alle Vergleiche, <30 pg/m3

Unsicherheit zwischen Referenz 0,53 Hg/m3
Unsicherheit zwischen Priiflingen 1,06 pg/ms3
SN 4924 / ©1/ J7860 / SN 17022 & SN 4925 / ©2 / J7863 / SN 17011
Anzahl Wertepaare 215
Steigung b 1,079
Unsicherheit von b 0,031
Achsabschnitt a -1,187
Unsicherheit von a 0,538
Erweiterte Messunsicherheit Wcy 15,57 %
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Zertifikat:
0000039317_02 / 04. Juni 2020

Vergleich Testgerat mit Referenzgerat gemak

Richtlinie DIN EN 16450:2017

SN 4924/ 01/ J7860 / SN 17022 &
Biuing (RN EN SN 4925 / &2 / 37863 / SN 17011
Grenzwert 50 Hg/m?
Status Messwerte Korrektur Steigung und Offset erlaubte Unsicherheit 25 %
Koln, Parkplatz
Unsicherheit zwischen Referenz 0,55 Hg/m3
Unsicherheit zwischen Priiflingen 118 pg/m?
SN 4924 SN 4925
Anzahl Wertepaare 29 29
Steigung b 0,917 0,957
Unsicherheit von b 0,035 0,032
Achsabschnitt a 1,329 1,789
Unsicherheit von a 0,919 0,834
i it Wew 15,13 % 9,18 %
Titz-Rédingen
Unsicherheit zwischen Referenz 0,65 Hg/m?
Unsicherheit zwischen Priiflingen 0,83 Hg/m?
SN 4924 SN 4925
Anzahl Wertepaare 37 37
Steigung b 1,023 1,021
Unsicherheit von b 0,034 0,034
Achsabschnitt a -0,438 0,417
Unsicherheit von a 0,756 0,760
Erweiterte Messunsicherheit Wcy 7,56 % 9,10 %
Koln, Frankf. Str.
Unsicherheit zwischen Referenz 1,02 Hg/m3
Unsicherheit zwischen Priifingen 0,96 pg/m3
SN 4924 SN 4925
Anzahl Wertepaare 28 28
Steigung b 0,990 0,988
Unsicherheit von b 0,037 0,034
Achsabschnitt a -2,050 -0,951
Unsicherheit von a 1,048 0,962
Erweiterte Messunsicherheit Wcy 13,19 % 9,97 %
Steyregg
Unsicherheit zwischen Referenz 0,53 Hg/m3
Unsicherheit zwischen Priflingen 0,73 Hg/m3
01 02
Anzahl Wertepaare 45 45
Steigung b 1,012 0,997
Unsicherheit von b 0,065 0,069
Achsabschnitt a 2,439 2,347
Unsicherheit von a 1,347 1,441
Erweiterte Messunsicherheit Wy 11,58 % 13,77 %
Graz
Unsicherheit zwischen Referenz 0,81 Hg/m3
Unsicherheit zwischen Priifingen 1,90 pg/m3
01 02
Anzahl Wertepaare 45 45
Steigung b 0,991 0,998
Unsicherheit von b 0,027 0,028
Achsabschnitt a 0,979 1,105
Unsicherheit von a 1,787 1,898
Erweiterte Messunsicherheit Wcy 20,77 % 21,63 %
Tusimice
Unsicherheit zwischen Referenz 0,95 Hg/m?
Unsicherheit zwischen Priifingen 1,15 pg/m3
J7860 J7863
Anzahl Wertepaare 97 96
Steigung b 0,966 1,001
Unsicherheit von b 0,012 0,012
Achsabschnitt a 2,809 1,160
Unsicherheit von a 0,476 0,446
Erweiterte Messunsicherheit Wy 11,73 % 11,08 %
Teddingion
Unsicherheit zwischen Referenz 0,25 Hg/m3
Unsicherheit zwischen Priiflingen l pg/m?
SN 17022 SN 17011
Anzahl Wertepaare 40 40
Steigung b 1,073 1,123
Unsicherheit von b 0,033 0,041
Achsabschnitt a -0,856 -1,544
Unsicherheit von a 0,473 0,583
Erweiterte Messunsicherheit Wy 12,31 % 19,52 %
Alle Vergleiche, 230 pg/m?
Unsicherheit zwischen Referenz 0,91 Hg/m?
Unsicherheit zwischen Priiflingen 1,44 pg/m3
SN 4924 / 61/ J7860 / SN 17022 SN 4925/ 62/ J7863 / SN 17011
Anzahl Wertepaare
Steigung b 1,001 1,032
Unsicherheit von b 0,021 0,022
Achsabschnitt a -1,821 -1,648
Unsicherheit von a 1,266 134
Erweiterte Messunsicherheit W ey 17,71 % 17,26 %
Alle Vergleiche, <30 pg/m?
Unsicherheit zwischen Referenz 0,53 Hg/m3
Unsicherheit zwischen Priiflingen 1,06 pg/m3
SN 4924 / ©1 / J7860 / SN 17022 SN 4925/ 02/ J7863 / SN 17011
Anzahl Wertepaare 157 157
Steigung b 1,006 1,055
Unsicherheit von b 0,035 0,039
Achsabschnitt a -0,892 -1,223
Ur won a 0,605 0,675
Erweiterte Messunsicherheit Wcy 9,99 % 12,48 %
Alle Vergleiche
Unsicherheit zwischen Referenz 0,67 ug/m?
Unsicherheit zwischen Priflingen 118 /m3
SN 4924 / 61 / J7860 / SN 17022 SN 4925/ 02 / J7863 / SN 17011
Anzahl Wertepaare 224 224
Steigung b 0,985 nicht signifikant 1,019 signifikant
Unsicherheit von b 0,009 0,010
Achsabschnitt a -0,655 signifikant -0,729 signifikant
Unsicherheit von a 0,319 0,346
Erweiterte Messunsicherheit Wy 13,17 % 12,96 %
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